HSB France - BASSINS DE NATATION EN ACIER INOX
Ses avantages: Innovateurs - en conformité avec les prescriptions d’hygiéne - écologique — slrs — évolutif -
rapide d’exécution

Photo 1 : Bassin de natation en acier inoxydable (source hsb)

Au cours du siécle passé, on a eu recours, pendant trés longtemps, au béton en tant que matériau pour la
construction des bassins de natation des piscines communales. Ce n’est que vers la fin des années soixante que
I'on a commencé a utiliser des métaux comme |‘aluminium et I'‘acier inoxydable pour la construction des bassins.
De nos jours, les bassins en acier inox ont supplanté sur le marché les bassins en aluminium condamnés a
disparaitre. C'est en 1969 a Pfarrwerfen, en Autriche, que fut construit par I'entreprise HSB le premier bassin en
acier inox, nouveauté mondiale a I'époque. Ce bassin est d'ailleurs toujours en exploitation.

Contrairement au béton, aux matiéres plastiques etc., I'utilisation de I'acier inox rend superflu le mélange de
matériaux et permet d’'éviter ainsi les problémes posés par I'étanchéité de deux matériaux différents. Les propriétés
mécaniques de I'acier inox permettent de construire des bassins ainsi que tous les équipements a partir d'un méme
matériau et de les assembler de maniére complétement étanche par soudage. De plus, la surface en acier inox
présente le grand avantage de résister aux actes de vandalisme et de garder un aspect visuel de haute qualité tout
au long de sa durée d’exploitation.

Une autre propriété non négligeable caractérisant ce matériau est sa grande flexibilité. La construction en téles
minces — statique porteuses ou comme revétement de bassins déja existants - ne nécessite qu'une zone de
construction limitée et a recours a des structures en béton statique porteuses déja existantes pour le guidage des
forces nécessaires. En outre, le faible poids mort de la construction présente I'avantage de ne pas influer sur le
tassement du sol de fondation de batiment existant. Si, cependant, des corrections devaient s'avérer nécessaires
au niveau du débordement d’eau du bassin, il est alors possible de les effectuer sans grande difficulté.

Un autre avantage offert par les bassins en acier inox réside dans le fait qu'il est possible de les agrandir pendant
leur cycle de vie. De nouvelles piéces peuvent étre montées rajoutées sans probléeme et de maniére étanche par
soudage sur le systeme de bassins déja existant. Ainsi, presque aucune limite n’est fixée a la libre réalisation
architectonique d’une piscine.

La surface sans porosités de l'acier inox a permis de répondre jusqu’'a maintenant, de maniere remarquable, aux
conditions d’hygiéne qui n'ont cessé de croitre au cours des derniéres décennies sur le plan national et Européen ;
et il fait nul doute qu’il en sera de méme pour les exigences qui se poseront dans les prochaines années.

L'utilisation de bassins en acier inox dans les piscines permet non seulement de limiter les frais de construction de
la piscine, mais aussi de réduire de maniére substantielle les frais d'exploitation courants — deux exigences qui
revétent de plus en plus d'importance pour les communes.

Cet article a pour but de fournir aux architectes ainsi gu'aux planificateurs, et également aux décisionnaires
communaux, un premier apergu concernant les capacités offertes par ce matériau dans la construction de bassins
de natation.

1. Qu’est-ce que l'acier inox ?

Les aciers inox - ou encore aciers inoxydables — constituent une grande famille d’'alliages dont la caractéristique
commune est gu'ils contiennent du fer et au moins 10,5% de chrome. En fonction de la teneur en chrome et
d’autres éléments d’alliage tels que le nickel et le molybdéne etc., une grande diversité de propriétés peuvent étre
obtenues, la grande résistance a la corrosion étant, dans tous les cas, un des points fort caractéristiques.
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Cette résistance a la corrosion des aciers inox est due a la formation d’'une couche passive a leur surface. Si cette
couche est abimée, elle peut se régénérer d’elle-méme sous l'influence de I'oxygéne contenue dans I'eau ou l'air.
Grace a leur capacité de satisfaire aux exigences architectoniques les plus élevées tout en permettant d’obtenir
des solutions économiques, les aciers inox en tant que matériau innovateur et de haute qualité occupent une place
de choix sur le marché.

Du point de vue écologique, les aciers inox sont des matériaux précieux car ils sont a la fois matériau de
construction, et matiere premiéere de grande valeur. Le traitement des riblons d’acier inox et leur transformation en
un nouvel acier inox n'entrainent pas de frais supplémentaires substantiels.

2. Principe de construction des bassins de piscine en acier inox

La téte du bassin de la piscine communale actuelle a une goulotte de débordement se trouvant a
I'extérieur, l@coulement de I'eau s’oriente vers un bord biseauté d’une inclinaison de 30°, semblable &
une goulotte de débordement finlandaise et un déversoir d’évacuation qui est concu de maniére horizontale
avec +/- 2 mm. Grace a ce procédé, des couloirs de natation rapides sont optimisés.

Le bassin de piscine en acier inox est une construction métallique flexible, il est parasismique et ainsi
n'a aucune altération de son étanchéité lors de sa pose. Ces parois de bassin nivelées doivent étre
posées sur la fondation qui ne doit pas subir de tassement, a des profondeurs dans le sol pouvant étre
acceptées jusqu@ une certaine mesure, et cela jusqu’a ce que le bassin du point de vue pratique puisse
encore fonctionner.

Si, dans le cas d'un bassin sportif de 50 m x 21 m, un tassement d’env. 20 cm ressortait au centre du
fond du bassin, le sol du bassin devrait s’adapter sans problémes a ce tassement sur la base
d"extensions caractéristiques exceptionnelles (I'allongement a la rupture minimal se situe, selon la
nuance d’acier inox concernée, entre 20 et 40 %) et maintenir I'étanchéité.

3. Systéme statique des bassins en acier inox
3.1. Paroi du bassin en acier inox

La paroi du bassin en acier inox se compose des éléments suivants :

- panneaux de paroi en tole avec étais
- goulotte de débordement
- la marche de repos (bassin nageurs)

Les éléments droits de paroi pouvant atteindre une longueur de 5 m ou encore les éléments de paroi en forme libre
de longueur encore plus grande sont assemblés a l'aide d’'un soudage TIG (soudage TIG: soudage a I'arc en
atmosphere inerte avec électrode de tungsténe) pour former le bassin complet.

Les épaisseurs des panneaux en tole d’acier inox utilisés sont comprises, selon les exigences statiques, entre 1,5
et 5 mm.

La résistance statique effective a la pression active de I'eau et
du sol est confirmée par la plupart des constructeurs pour une
profondeur de bassin allant jusqu'a env. 2,2m. Le systeme
d'appui des éléments de paroi en acier inox est assuré, lors
d'une nouvelle construction, par des poteaux inclinés avec
des espacements tenant compte de la profondeur d'eau
(fig.1). Les semelles sont disposées directement sous la paroi
du bassin et sont équipées aux différents points de support de
longerons de fondation dont la longueur est en fonction de la
profondeur d’eau a cet endroit. Une fois le montage des
parois latérales effectué, il est nécessaire d‘encastrer en
béton le pied de la paroi du bassin.

Cette forme de fondations garantit que les contraintes
exercées par l'eau a I'état de repos au fond du bassin
n'agissent pas sur les fondations des parois du bassin. De
fig. 1 : Schéma d’un mur de bassin de nouvelle cette _maniére, il est possib_le d’éviter que les tassement_s se
construction en acier inox (source hsb) produisant au fond du bassin ne se reportent sur les parois du
bassin, le bord déversoir étant ajusté a une valeur de + 2mm

par rapport a I'horizontale lors du montage.

En ce qui concerne les bassins de plongée avec une profondeur d’eau plus importante, la fondation est construite
jusqu’a une profondeur de 1,35 m et sa surface est habillée de panneaux en tbles d’acier inox. Les éléments de
paroi autoporteurs sont dans ce cas positionnés sur le bord supérieur de ces fondations.

Lors de travaux d’assainissement, le guidage des forces d’appui dans un bassin ancien en béton armé est effectué
normalement via les plaques d’ancrage chevillées dans I'ouvrage et utilisées pour la fixation des étais des parois
du bassin et, selon les exigences, a l'aide de supports disposés horizontalement ou obliquement.
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3.2. Fond du bassin en acier inox

Le fond d'un bassin de natation en acier inox n’a aucune fonction statique particuliére. Il ne constitue en fait qu’un
revétement lache servant a étanchéifier le bassin.

Le fond du bassin en acier inox est recouvert de panneaux en tole d’'une largeur de 1,5 m dans la plupart des cas
et d'une longueur maxi de 7 m.

Les modifications de longueur causées par des fluctuations de température sont compensées par I'élasticité de la
construction des bassins en acier inox ainsi que par le type d’appui utilisé. En particulier, la liaison des panneaux
en tole recouvrant le fond avec la paroi du bassin est exécutée de maniére tres élastique afin d‘empécher que de
fortes contraintes internes ne se produisent.

4, Construction des bassins en acier inox

Le bassin en acier inox est en principe composé de toute une série de sous-ensembles.

4.1. Paroi du bassin en acier inox

Ces éléments de paroi droits préfabriqués en usine ont dans la plupart des cas
une longueur maxi de 5 m, les sections de paroi en forme libre peuvent étre
livrées avec une longueur maxi de 10 m pour étre ensuite montées. Des
éléments de paroi autoporteurs sont réalisables pour une profondeur d’'eau
maxi de 2, 2 m. Ces éléments sont en général déja équipés de la goulotte de
débordement ainsi que des équipements d’attractions intégrés dans les parois
avec la tuyauterie (p. ex. station de massage). La vue en coupe d’une paroi de
bassin en acier inox est représentée sur la fig. 2.

Des supports sont soudés au dos des tbles de paroi polies, coté eau, sur
lesquels sont positionnées les consoles servant au montage des goulottes de
débordement. Pour prévenir tout démontage de la grille de recouvrement de la
goulotte de débordement, celle-ci peut étre escamotée dans le bord de bassin.
La marche de repos (pour le bassin des nageurs) est concue de telle maniére
que celle-ci ne présente aucun cordon de soudure. La téle de fond est glissée
sous la courbure de la tole de paroi latérale afin de permettre a I'aspirateur de
fond de bassin d"éliminer aussi sans probleme les impuretés flottant le long du
bord du bassin.

fig. 2 : Coupe d’'une paroi de bassin en acier inox (source hsb)

fig. 3 : Détails de téte de bassin fig. 4 : Détail de marche de repos fig. 5 : Détail d"un raccord parois
et fond du bassin (source hsb)

4.2. Eléments encastrés

Font partie de ce sous-ensemble les escaliers, y compris les rampes, les marches intégrées a la parois avec les
mains courantes, les sorties glissantes de sécurité des toboggans, les iles, le systéme d’évacuation d’eau des
bassins et autres éléments semblables.

4.3. Systeme de distribution d’eau pure

Ce systéeme est composé de canaux de fond pouvant étre ouverts et qui sont équipés de buses d’alimentation ainsi
gue de la tuyauterie compléte pour I'alimentation en eau pure. Le schéma de distribution d’eau pure est représenté
sur la fig. 6.
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fig. 6 : Le systéme d"hydraulicité inversée (source hsb)

Le grand avantage offert par ce systéme développé pour les bassins en acier inox consiste dans la facilité d'acces
a la plupart des tuyaux pour effectuer le nettoyage. Les canaux de fond sont fermés par des couvercles segmentés
avec les buses d'alimentation intégrées, (fig. 7).

fig. 7 : Coupe d"un des canaux
de fond du bassin (source hsb)

Ces couvercles sont équipés d'un dispositif coulissant permettant un
démontage commode en cas de nettoyage.

4.4, Fond du bassin

Le fond du bassin est livré sous forme de panneaux en tdle présentant une
surface plane ou profilée et est soudé de maniére étanche avec les parois et
les canaux de fond.

Concernant I'aspect architectonique, la pose des tbles de fond s’effectue
habituellement en angle droit entre les canaux de fond et la paroi (fig. 8).

45, Equipement du bassin

Font partie de cette catégorie la couverture de la goulotte de
débordement, les cordes de séparation des couloirs de natation ainsi
que leur fixation, les cordes de séparation, les plaques signalétiques,
les plots de départ, les fenétres immergées, les projecteurs
immergés, les systeme de génération de vagues et autres éléments
du méme genre.

5. Montage des bassins en acier inox

Le délai de construction de bassins en acier inox avec ses éléments
préfabriqués est trés court. L'acier inox en tant que matériau de
construction permet également de réaliser le montage des bassins de
natation a des températures basses, lors des mois d’hiver. Seule

fig 8: Disposition de tdle de fond  condition & respecter lors du montage du fond du bassin : une

(source hsb)

température au sol et de I'air de 10°C.

Le montage est réalisé en 4 étapes fondamentales :

5.1. Travaux préliminaires et construction des fondations

fig. 9: Mur de bassin en acier inox,

Variante en cas
rénovation (source hsb)

de

En cas de construction nouvelle d'un bassin en acier inox, les travaux
réalisés par la Sté responsable des travaux de construction comprennent
un contréle du niveau de la nappe phréatique, I'analyse de celle-ci ainsi
que la construction des fondations en tenant compte de la capacité
portante du sol.

En cas de transformation du bassin ou de sa rénovation, on utilisera lors
du montage du bassin en acier inox I'ouvrage déja achevé comme appui.
Les travaux préliminaires englobent le contréle de la capacité portante du
bassin déja existant, I'exécution des travaux de découpe du revétement en
béton et de démolition nécessaires ainsi que le découpage de carottes
cylindriques pour raccorder les tuyaux, (fig. 9)

En cas de travaux de rénovation de bassins carrelés, pour
compétitions sportives, les bassins en acier inox offrent la possibilité de
respecter les mesures de longueur sans devoir exécuter pour autant
d'importants travaux de construction. Afin d’obtenir la place nécessaire a la
téte du nouveau bassin, une coupe horizontale est exécutée dans
'ouvrage déja existant a une profondeur d’'eau d’env. 60 a 80 cm sous la
nouvelle surface de l'eau. Pour respecter les mesures de longueur



prescrites par la FINA, il suffit dans la plupart des cas d’abattre les carreaux situés sur I'une des parois frontales et
de procéder a un revétement en acier inox. En relevant I'ancien niveau d'eau d’env. 20 cm, il est alors possible,
tout en conservant les profondeurs d'eau, de mettre en place le systéme de distribution d’eau via les canaux de
fond. Les conduites de tuyauteries auxquelles il n’est pas possible d’accéder lors des travaux de nettoyage sont,
grace a cette solution, réduites a un minimum de méme que les codts de construction.

5.2. Montage des bassins en acier inox

Tous les éléments en acier inox livrés pour le montage ont été décapés et passivés de maniere appropriée. L'ordre
de montage des éléments en acier inox est le méme, que celui-ci concerne une construction nouvelle, une
transformation ou un assainissement. La premiére étape consiste a niveler et souder les éléments de paroi.
Ensuite, dans une seconde étape, les canaux de fond et tous les éléments a encastrer situés a proximité du fond
de bassin ainsi que les attractions, y compris la tuyauterie, sont installés. Les conduites de tuyauterie sont
soumises a un essai de pression dans le cadre de I'assurance qualité.

Au cours de I"étape suivante, les travaux de bétonnage pour fixer le pied de la paroi du bassin ainsi que la position
de la tuyauterie et des canaux de fond sont exécutés. En fonction de la substructure choisie sous la téle de fond en
acier inox, une couche de base composée de gravillons (granulation brisée 4/8) est alors posée et les tdles de fond
sont ensuite placées sur cette couche et soudées de maniére étanche, les éléments d’équipement du bassin étant
montés en dernier.

5.3. Travaux de construction secondaires

L’'ancrage des parois du bassin est effectué a I'extrémité inférieure de celui-ci et ce, aussi bien pour les forces
horizontales que verticales. Pour cela, la paroi du bassin en acier inox est montée sur la fondation sur semelle avec
les agrafes pour étre ensuite positionnée horizontalement. Dans une étape ultérieure, la couche de béton servant a
fixer le pied de la paroi du bassin est réalisée.

Le guidage des forces sur les fondations provenant de I'appui supérieur est effectué par les étais obliques. Lors de
travaux de rénovation, il est possible de « dévier » les forces provenant de la zone de téte du bassin vers 'ouvrage
déja existant, a la condition que la capacité portante de ce dernier ait été prouvée.

Le dimensionnement des fondations exemptes de tassement doit tenir compte de la nature du sol concerné.

Pour des bassins avec une profondeur d’eau de plus de 2,2 m (zone de plongée), une paroi en béton armé est
construite pour servir de fondation et la paroi en acier inox autoporteuse est alors posée sur celle-ci. La paroi en
béton armé sert dans ce cas précis d’appui a un revétement lache des zones profondes de bassin.

Les fondations ne sont utilisées par le systéme de distribution d’eau pure - les canaux de fond — que comme
auxiliaire de montage. Pour éviter des mouvements de la sous-couche du fond de bassin, les canaux de fond
doivent étre enveloppés de béton maigre. Cette régle s'applique aussi a tous les équipements servant d’attractions
situés dans le fond de bassin. Les conduites de tuyauterie en acier inox doivent étre maintenues en position a l'aide
de béton. Les travaux de construction sont a effectuer avant de construire la substructure du fond du bassin.

Le fond du bassin en tant que surface en téle non tendue requiert une substructure compacte constituée de deux
couches. Celle-ci est composée d’'une couche en gravier d'une épaisseur d’env. 20 cm (grain rond 16/32) avec
effet de drainage et d’'une couche en gravier d'une épaisseur de 5 cm (grain brisé 4/8). Il est nécessaire de poser
une étoffe de séparation entre les deux couches.

5.4. Travaux d’achévement

Au cours de l'étape finale de construction du bassin, la
tuyauterie pour le raccordement a linstallation de traitement
des eaux ainsi que la substructure du pourtour du bassin sont
construits. Une fois la construction du pourtour du bassin
achevée, la nouvelle installation est soumise a un nettoyage

fig 10 : Coupe du fond du bassin (source hsb) complet.
6. Notions fondamentales pour la planification et I'exécution
6.1. Soudage professionnel

Les bassins en acier inox sont une construction en acier comprenant aussi des éléments porteurs et doivent
satisfaire pour cette raison aux normes correspondantes. Vu que I'étanchéité des bassins en acier inox ne peut étre
assurée que par un soudage exécuté professionnellement, il va de soi que la technique de la soudure revéte une
importance décisive pour la construction de bassins en acier inox. Le fabricant est donc tenu de fournir toutes les
pieces justificatives selon les normes EN 729-2 et EN 287, partie 1 lorsqu'il s'agit de constructions soudées
nécessitant l'utilisation de métal d’apport, la préparation des cordons de soudure ainsi qu‘une exécution
professionnelle des soudures.
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6.2. Choix des nuances d’acier inox

L’acier inox est un terme désignant un matériau et s’applique a des nuances d’acier trés nombreuses. Ces nuances
sont spécifiées et décrites dans la norme EN 10088-2.

Pour choisir I'acier inox répondant aux exigences respectives, il convient de tenir compte de plusieurs contrbles et
caractéristiques qui sont :

- une analyse physico-chimique de I'eau de remplissage de bassin prévue,

- une analyse de la composition de la nappe phréatique en cas de contact intermittent ou permanent,
- un contrdle des matériaux de remplissage qui sont au contact direct avec I'acier inox et

- la teneur en chlorure prévue pour I'eau du bassin.

Le fabricant est tenu de fournir les certificats de réception selon EN 10204 3.1B pour les aciers inox utilisés dans la
construction.

L’expérience faite lors de la construction de piscines en acier inox a confirmé I'emploi des aciers inox a structure
austénitique. Les nuances d’aciers utilisées fréquemment sont indiquées dans le tableau 1.

Numéro matériau EN Désignation ASTM Concentration de chlorure maxi autorisée
1.4301 304 200 mg/l
1.4404 316L 500 mg/l
1.4436 316 500 mg/l
1.4571 316Ti 500 mg/l

Tableau 1 : Exemples de nuances d’acier utilisées dans la construction de piscines

Dans le cas de bassins avec eau thermal, eau saline ou eau de mer, il est nécessaire d'utiliser des nuances d’acier
inox présentant un alliage plus élevé et de les choisir en fonction de l'utilisation prévue.

6.3. Qualité du sol de fondation

Afin de garantir un passage de I'eau uniforme et vertical dans le bassin, les bassins modernes sont équipés d’'une
goulotte de débordement faisant tout le tour de ceux-ci. Pour assurer un débordement constant de I'eau dans la
goulotte, il est important que I'écart du bord déversoir ne soit pas supérieur a + 2 mm par rapport a I'horizontale.
Pour cela, bien s’assurer que la fondation est exempte de tassement. Si, cependant, des corrections devaient
s’avérer nécessaires au niveau du bord déversoir, il est alors possible, dans le cas de bassins en acier inox, de les
effectuer sans grande difficulté.

6.4. Propriétés antidérapantes

Toutes les zones mouillées accessibles a pied des bassins en inox
doivent avoir une surface limitant les risques de glissement. Font partie
de cette catégorie les marches d” escalier, les marches des échelles, le
cache de la goulotte de débordement, le fond du bassin y compris la
couverture des canaux du fond dans la zone non nageur, les surfaces
anti-heurts situées sur les parois frontales des bassins des nageurs ainsi
que toutes autres surfaces accessibles a pied telles que les fles et
autres éléments, (photo 3) .

Le fabricant est tenu de fournir un certificat délivré par un institut de
contréle indépendant attestant de la qualité antidérapante de la surface

Photo 3: Surface antidérapante de en acier inox profilée.

|"acier inox (source hsb)
6.5. Surfaces

Les panneaux en tble des parois du bassin sont polis, pour des raisons d’optique, le plus souvent au grain 240. Le
fond du bassin a une surface lissée au rouleau. En régle générale, les cordons de soudure ne sont pas traités
mécaniquement. Dans la zone proche du bord de bassin avec le déversoir, les soudures doivent étre adoucies a la
meule.

La désignation des surfaces en acier inox est définie par la norme EN 10088/3.

6.6. Eléments encastrés du bassin et attractions

Echelles, escaliers, rampes : ces éléments sont en général soudés avec le bassin en acier inox ou bien intégrés via
des éléments de fixation.

Eléments encastrés hydrauliques : canaux de fond, buses d’alimentation, boites d'aspiration, tubulures
d’évacuation de l'eau, dispositifs de prélevement d’eau de mesure etc. seront livrés par le fabricant en conformité
avec les prescriptions de sécurité et les exigences hydrauliques et soudés de maniére étanche a l‘'ossature du
bassin.
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Projecteurs immergés : ceux-ci seront logés dans des boitiers en acier inox et doivent pouvoir étre remplacés sans
vidage du bassin.

Fenétres immergées : la bride de montage de la paire de brides servant a loger le verre sera soudée de maniere
étanche au bassin en acier inox.

Attractions : les fabricants de bassins en acier inox ont développé un grand nombre d’attractions et fournissent ces
éléments spécifiques a un projet déja intégrés dans les parois ou les soudent sur place a la construction du bassin.

Fonds intermédiaires réglables en hauteur : ceux-ci peuvent étre aussi montés dans le bassin en acier inox. Les
éléments requis par le fournisseur du fond intermédiaire réglable en hauteur seront soudés dans le bassin par le
fabricant en conformité avec le systéme prévu.

6.7. Qualité d’exécution

La construction de bassins en acier inox demande un savoir professionnel élevé. Pour cette raison, il est conseillé
d’exiger pour I'exécution des ces prestations un systéme qualité p. ex. selon EN ISO 9001:2000.

La qualification du fournisseur a exécuter des travaux de soudage doit étre attestée en conformité avec EN 729-2.

Il faut également tenir compte des directives se rapportant au traitement de I'acier inox (informations : www.euro-
inox.orq) lors de la construction.

Une des conditions a respecter pour une production adéquate est l‘'usinage de l'acier inox dans un lieu de
production prévu seulement a cet effet, ce qui permet d’éviter avec certitude la formation d'impuretés ferriques a sa
surface. Le fabricant doit apporter la preuve que seul un acier inox sans mélange avec d'autres aciers de
construction non alliés est usiné sur son lieu de production et que les directives fondamentales de traitement de
ces matériaux ont été respectées.

Le fabricant doit démontrer la stabilité de la construction en acier inox par un calcul statique.

L'exécution de la couverture de la goulotte de débordement, le pouvoir antidérapant des surfaces profilées ainsi
que la capacité de I'hydraulique du bassin (test de coloration) doivent étre démontrés car ceux-ci font partie des
prestations de service du fabricant du bassin.

6.8. Nettoyage final

Avant de remettre I'ouvrage au donneur d'ordre, le fabricant doit procéder au nettoyage de l'installation de bassins
en acier inox en conformité avec les prescriptions d’utilisation et d’entretien.

6.9. Décoration (coloris) des surfaces en acier inox

Lors de I'utilisation de bassins en acier inox, il est important d’apposer des repéres de couleur sur I'acier inox. De
nos jours, deux méthodes différentes sont utilisées :

Coloration appliqguée par procédé électromécanique : aprés avoir traité la surface de l'acier dans des bains
chimiques, un effet de couleur est généré. L'influence mécanique a laquelle est exposée la surface modifie cet effet
de couleur (griffures). Cet effet de couleur peut aussi disparaitre suite a des travaux de soudage. Une retouche de
I'effet de couleur n’est pas possible sur place.

Procédé de revétement : lors de I'application de la couche de peinture, la plupart du temps avec un systéme de
deux composants, il est nécessaire de veiller a une bonne adhérence de celle-ci. La couche de peinture peut se
détacher (griffures, frottements). Un remplacement du revétement sur place est possible.

6.10. Mise en hivernage des bassins en acier inox

La mise en hivernage des bassins en acier inox de piscines en plein air est faisable sans mesures de sécurité
particuliéres si ceux -ci ne sont pas vidés. Il faut veiller a ce que les dispositifs de vidage soient ouverts afin que
I'eau de pluie débordante puisse étre évacuée. Une fois la saison des baignades terminée, il faut contrdler la teneur
en chlorure ainsi que la valeur pH de I'eau du bassin et, en cas d’écart par rapport aux valeurs limites admissibles,
procéder a une correction. L'adjonction d’un additif d’hivernage peut étre avantageux.

Les conduites de la tuyauterie pouvant geler doivent étre vidées. Les bassins pour enfants ainsi que les bassins de
passage doivent étre vidés et nettoyés pour I'hivernage. Les raccords de ces bassins restent ouverts.

6.11. Fonctionnement et entretien des bassins en acier inox
Fonctionnement des bassins en acier inox

La résistance des bassins en acier inox repose sur la couche passive protectrice. Pour cette raison, il faut veiller &
ce que la valeur de chlorure et la valeur pH ne soient pas supérieures aux valeurs limites admissibles. Des
installations modernes de traitement de I'eau garantissent un parfait fonctionnement des bassins en acier inox.

Vidange et nettoyage

Les bassins en acier inox doivent étre en principe remplis d‘eau. La durée consacrée au vidage annuel pour le
nettoyage du bassin doit étre aussi courte que possible. Avant de vider les bassins qui se trouvent dans la nappe
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phréatique, il est nécessaire de contrdler le niveau de la nappe et, le cas échéant, d’abaisser ce niveau. Les
bassins concernés doivent étre équipés de soupapes phréatiques en tant que mesure de sécurité.

Si le niveau de la nappe phréatique devait monter au cours des travaux de nettoyage et s’approcher
dangereusement du fond du bassin, il faut alors remplir immédiatement le bassin afin de prévenir tout
endommagement du fond d( aux forces ascensionnelles.

Entretien/maintenance

Lors que la piscine est en service, toutes les salissures apparaissant sur les surfaces au contact avec I'eau du
bassin doivent étre immédiatement éliminées. Les éléments de piscines couvertes situés au-dessus du niveau de
I'eau doivent étre nettoyés régulierement en les ringant a I'eau potable afin d'éviter tout endommagement de la
couche passive.

Nettoyage complet annuel

Il faut, au moins une fois par an, vider tous les bassins et les nettoyer. Le nettoyage doit étre effectué en conformité
avec les prescriptions d'utilisation et d'entretien fournies par le fabricant. Ces travaux de nettoyage doivent
également inclure les canaux de fond ainsi que les boites d’aspiration. Veiller a ce que les nettoyants utilisés
conviennent a I'acier inox !

L’intérét que certaines communes Francaises telle que St. Laurent de Mure dont le choix ¢”est porté sur I"acier inox
HSB, démontre I'importance croissante de ce matériau pour la rénovation et la construction des bassins de
piscines publiques. Elu, Architecte, programmiste, maitre d’ouvrage et directeur des sports s’intéresse de plus en
plus a ce matériau qui correspond pleinement aux critéres souhaités, tout en étant un matériau qui tient compte de
I"évolution de la société.

EURO INOX centre d’'information : E-mail:info@euro-inox.org
Auteurs: Dr. Alois Dachs — Directeur Technique Société HSB
Philippe Raffier — Directeur Commercial HSB France

pr@hsb.at
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